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Mikrowellen zur schonenden Entbinderung keramischer und pulvermetallurgischer Teile
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Mikrowellen-Entbinderungsofen
[Foto: Linn High Therm)

Neben widerstands- und induktiver Behelzung ver-
folgt Linn High Therm seit 10 Jahren intensiv die
Entwicklung und den Bau von Mikrowellenanla-
gon, Wihrend dic Mikrowelle mit all ihren Vortei-
len in der keramischen Technologie fir das Sintern
noch in den Kinderschuhen steckr, konnre auf dem
Gebiet der Trocknung durch das neuartige Konzept
eines modular aufgebauten preisglinstigen Mikro-
wellen-Banddurchlauf-0Ofens der Durchbruch zu
industriellen Anwendungen erzielt werden. Auch
aur schonenden schoellen Enthinderung kerami-
scher und pulvermetallurgischer Teile sind Mikro-
wellen besonders geeignet. Nach intensiven und
erfolgreichen Versuchen bed einem Forschungsin-
stitut wurde als 2. Generation ein Universalofen fiir
den niedrigen und mittleren Temperaturbereich
entwickelt. In ihm sind die Voreile der Mikrowe]-
len= und konventionellen Helzung kombiniert.

Die zentrale Komponente bestehi aus ciner Kam-
mer mit ca. 100 | Nulzvolumen, die mit mehreren
Magnetrons mit einer Leistung wvon insgesamit
& kW ausgerisiet ist. Durch cine spezielle Geome-
trie der Kammerwinde wird auch ohne Hilfsmittel,
wic z.B. Mode Stirrer, cine homogene Feldvertei-
lung erreichi.
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Die Absorplion von Mikrowellenenergie ist abhiin-
gig vom Material. Bei htheren Temperaturen ist die
Absorption zumeist besser. Bei ¢inigen Materialien,
wie #.B. Mullit, Zr05, die bei Raumtemperatur nur
wenig Mikrowellenenergie absorbicren, ist cine
Vorheizung aufl 150 - 600 *C notwendig. Diese Vor-
heizung wird durch Suseeptoren  (Material, das

bereits bei Raumbemperatur
von Mikrowellen erhitzt wer-
den kann] aus SiC realisier.
Geometrische Anordnung wnd
Anzahl sind variabel, so dass
eine optimale Erwlirmung bei
minimaler Abschirmung der
Probe errcicht wird, Gleiches
gilt fir die flexibel cinsetzbare
Faserisolation, notwendig zum
Erreichen hiherer Temperatu-
ren und zur Minimicrung der
Abstrahlungsverlusie des
Ofens.

Durch Hybridheizung und |so-
lation ist auch wihrend des
Aufheizens dic Temperatur im

gesamien Produkt homogen,
deshalb Kénnen auch cmprim:l-
liche, kompliziert geformic Tei-
le schonend entbindert werden.
Zur Abfthrung organischer
Restprodukte des Binders und
zur Erzeugung gleichmibBiger
Bedingungen  im Ofenraum
dient ein Umluft-/Abluftgebli-
s¢. In Kombination mit einer
Gasvorwirmung ist auch cin
konventionelles  Enthindern
sowie die Kombination mit
Mikrowellen moglich. Die Tem-
peraturmessung  erfolgt  wahl-
iber  Thermoelement
oder Pyrometer. www. linn.de
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Magnesium [ Logiorungen, Mit Bega-
sungseinnichiung 1ir 8F, cdar Angon wnd
hydraulischar Kippeanmchlung.

Induktions Vakuum FeinguBanlage
Supercast. 20 kW/20 kHz.
0,5 kg AlfMg, 1,0 kg Ti.
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